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生物质锅炉臭氧脱硝技术的应用
罗香銮，刘全辉，邹新
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摘要：本文介绍了在某生物能源有限公司电厂 170t/h 蔗渣锅炉应用臭氧脱硝技术，使得氮氧化物排放从 150mg/m³ 降低到 70mg/m³。从技
术角度分析，臭氧脱硝适合生物质锅炉 NOx 的提效改造，设备简单独立，不受锅炉燃烧工况影响，设备维护简单，可在线检修维护。臭氧
脱硝技术可作为传统脱硝技术的一个高效补充，在中小炉窑应用前景广阔。
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Application of ozone denitration technology in biomass boiler

Luo Xiangluan, Liu Quanhui, Zou Xin
(Fujian Longjing Environmental Protection Co., Ltd., Longyan  Fujian 364000,China)

Abstract: This paper introduces the application of ozone denitrification technology in a 170t/h bagasse boiler of a bio-energy company, which can reduce the 
NOx emission from 150 mg/m to 70 mg/m. From the technical point of view, ozone denitrification is suitable for the improvement of NO_x in biomass boilers. The 
equipment is simple and independent. It is not affected by the combustion conditions of boilers. The equipment is easy to maintain and can be maintained on-line. Ozone 
denitrification technology can be used as an efficient supplement to traditional denitrification technology, and has a broad application prospect in small and medium-sized 
furnaces. 
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1  背景
某生物能源有限公司电厂 170t/h 蔗渣锅炉除尘采用旋风 + 电袋复

合除尘器，脱硝采用 SNCR( 喷氨水 )，锅炉烟气先进行 SNCR 脱硝后

进入除尘系统再通过引风机后经烟囱排出，整体工艺简单，目前烟气

排放烟尘≤ 30mg/m³，氮氧化物≤ 150mg/m³，此次改造要求锅炉在最

低和最大负荷之间任何工况运行时 NOx 的排放浓度＜ 70mg/Nm3（折

算值）。在燃煤锅炉领域，NOx 的脱除主要是采用选择性催化还原技

术（SCR），NOx 能得到有效控制并达到超净排放。但蔗渣锅炉由于

锅炉结构、燃烧工艺限制，无法提供 SCR 反应所需的温度，为达到反

应温度区间需投入巨大资金进行锅炉改造；且锅炉飞灰含大量碱性成

分，催化剂易中毒，因此不适合直接采用 SCR 脱硝。臭氧氧化法脱硝

不受工况的影响，不需要有同 SCR 的反应温度区间，设备独立性，操

作灵活性，运行维护费用低适合生物质锅炉、循环流化床锅炉、垃圾

焚烧炉、玻璃窑中小炉窑等的脱硝提效改造。本项目经双方的多次技

术交流及用户的调研、讨论最后决定采用我司的臭氧脱硝技术改造。

主要设计资料如下表 1。

表 1  锅炉基础资料
序 号 项 目 参 数 备 注
1 锅炉型号 固定炉排蔗渣锅炉
2 锅炉蒸发量 ( 额定，开榨期 ) 170t/h 约 120 天
3 锅炉蒸发量 ( 炼糖期 ) 110t/h 约 180 天
4 最大烟气量 ( 标况 ) 300000m3/h 单台锅炉
5 烟气湿度 (V/V%) 20
6 烟气含氧量 3%～ 6%
7 NOx 初始排放浓度 ≤ 150mg/Nm3 平均值

2  臭氧脱硝原理
臭氧氧化法脱硝主要是利用臭氧的强氧化性，将不可溶的低价态氮

氧化物氧化为可溶的高价态氮氧化物，然后在洗涤塔内通过冷却、喷淋

最终将氮氧化物吸收，达到脱除的目的，主要流程图如下图 1。与 SO2

等气体相比，NOx 可以很快被臭氧氧化，确定 O3 与 NO 最佳摩尔比是

选型的依据，O3 对于 NOx 复杂的氧化反应过程，实际上最后通过 N 的

价态变化体现出来，主要的反应如下：

2NO + 3O3 = N2O5 + 3O2

2NO2 + O3 = N2O5 + O2

NO + O3 = NO2+ O2 

图 1  臭氧脱硝系统图

3  臭氧脱硝主要设备
臭氧脱硝系统主要由制氧系统、臭氧发生系统（含臭氧发生器、冷

却循环水系统、检测仪器仪表等）、臭氧喷射系统、洗涤塔系统、辅助

的气源系统、工艺水系统、安全报警系统和 PLC 的全自动控制系统组成。

制氧系统采用 VPSA 变压吸附，制氧系统主要由鼓风机、真空泵、

吸附器、氧压机、压氧调节、送氧调节、仪表空气系统、仪表控制系统、

电气控制系统等组成。原料空气通过空气过滤器后经鼓风机压缩进入吸

附器，空气中的氮气、二氧化碳等组分被吸附，生成的氧气产品从吸附

器顶部流出，生成合格氧气露点温度＜ -60° C 经精密过滤器过滤、减

压稳压后进入臭氧发生室。

氧气在臭氧发生室内部通过中频高压放电生成臭氧，含臭氧的气体

经温度、压力、流量监测调节后经臭氧出气口产出。臭氧发生室上设有
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臭氧取气口，在臭氧发生器配备的臭氧浓度检测仪在线监控臭氧发生器

的出气浓度，通过控制系统计算出臭氧产量。臭氧发生器冷却水设计闭

环的循环冷却水系统，该冷却系统先通过流过放电管外壁的除盐水（即

内循环水）来实现对臭氧发生器的降温，内循环水又与外循环水通过板

式换热器进行换热降温，即冷却水系统为两道降温系统，冷却水出水管

路装有流量计、温度变送器，当冷却水流量不足、温度超过设定值时报

警。水冷却循环系统包括板式换热器、水泵、膨胀罐、阀门仪表及底座等。

在除尘系统后部（洗涤塔前）的烟道上设有臭氧喷射系统，臭氧喷

射系统由流量调节控制系统、臭氧喷嘴、管路组成，喷嘴布置能够满足

臭氧与烟气充分均匀混合，臭氧流量数据可实现远传并时时可调。臭氧

将烟气中的不溶性低价氮氧化物氧化为可溶性高价态的氮氧化物 NOx，

之后进入洗涤塔。洗涤塔系统包括一台洗涤塔（含两级除雾器、两层喷

淋层）、浆液再循环系统、相应的管道阀门等。烟气通过洗涤塔入口从

洗涤塔浆液池上部进入吸收区，在吸收区热烟气与自上而下的浆液（浆

液由两层喷淋层的多个喷嘴喷出）接触发生化学吸收反应，即氮的氧化

物（NOx）与氢氧化钙反应，形成硝酸钙，烟气同时被冷却。在此，烟

气中的 NOx 被吸收洗涤，起到脱除氮氧化物的目的。洗涤后的烟气依

次经过除雾器除去雾滴，再经净烟道由烟囱排入大气。

辅助的安全报警系统在臭氧制备区内安装有臭氧泄漏报警仪，当制

备区域内环境中臭氧 / 氧气泄露超标时，系统输出报警信号。整个臭氧

脱硝系统采用 PLC 的全自动控制，能够完成脱硝装置内所有的测量、

监视、操作、自动控制、报警及保护和联锁、记录等功能。

4  臭氧脱硝的技术经济性分析
臭氧脱硝在生物质锅炉、循环流化床锅炉、垃圾焚烧炉、玻璃窑中

小炉窑等领域具有较佳的技术经济性，上述锅炉机组燃烧工况极其复

杂，随着日益严格的环保要求，只采用 SNCR 已经不能满足排放要求，

必须再上一套脱硝设备，进一步降低 NOx 的出口排放浓度。如果采用

SCR，锅炉没有适合 SCR 的温度场，需要投入大量资金改造锅炉，而

且复杂的燃烧工况如：水汽含量高、飞灰含大量碱性成分等，将大大降

低催化剂的活性，脱硝锅炉改造成本及运行费用高昂。

臭氧脱硝系统具有设备独立性，操作灵活性，运行维护费用低等优

势，采用 SNCR+ 臭氧脱硝设备能够满足锅炉任何工况使用要求。臭氧

脱硝工艺可以根据锅炉是否运行，运行负荷的变化随时调整臭氧发生量，

运行过程中，根据 CEMS 检测仪的反馈数据实时调整臭氧流量，设备

启动和调试时间短。锅炉检修期间可以停止脱硝工艺，当锅炉低负荷运

行时，通过调整臭氧发生量减少臭氧产量降低运行成本。如在 xx 公司

有 3×150t/h 循环流化床锅炉，锅炉满负荷运行时只采用 SNCR 即可满

足排放要求，但在正常运行中，经常有一台锅炉并不能带到满负荷，且

循环切换，按此工况，若采用 SCR 脱硝，催化剂在三台炉内磨损消耗，

运行成本极高，若采用臭氧脱硝，只需上一套臭氧脱硝设备，臭氧按需

求投加即可。

因此，臭氧脱硝虽然臭氧产生的成本较高，但是在某些特定运用领

域经济性明显。

5  臭氧脱硝改造效果
某生物能源有限公司 170t/h 生物质锅炉脱硝项目采用我司臭氧脱硝

设备顺利通过 168 试运行，该项目采用制氧工艺，配置 50kg/h 臭氧发

生器，PLC 全自动控制，设备投运效果达到预期，经环保监测，烟囱出

口 NOx 浓度 ( 以 NO2 计）小于 70mg/Nm3。实测旋风除尘器入口、洗

涤塔出口的含氧量分别为 2.66%、5.41%，标况 NOx 浓度 (6%O2) 分别为

131.7mg/Nm3、58.4mg/Nm3，NOx 脱除效率为 55.7%（表 2）。各项性能

指标完全满足合同协议要求，取得了圆满成功。

表 2  臭氧脱硝系统氮氧化物浓度试验结果

参数 单位
锅炉蒸发量 118t/h，臭氧投量 37kg/h
旋风除尘器入口 洗涤塔出口

烟气温度 ℃ 135 69 
烟气动压 Pa 83.4 95.2 
烟道烟气流速 m/s 11.568 11.264 
烟道截面积 m2 8.00 7.04 

工况烟气流量 m3/h
333148 285464 

309306 

标况烟气流量 Nm3/h
218674 225649 

222162 
含氧量 % 2.66 5.41 

标况 NO浓度 mg/Nm3 94.8 38.3 
标况 NO2 浓度 mg/Nm3 16.1 2.1

标况 NOx 浓度 (6%O2) mg/Nm3 131.7 58.4
NOx 脱除效率 % 55.7 

6  结语
本次臭氧脱硝技术改造的成功，为工业炉窑提供了一项可靠的脱硝

技术路线，扩展了公司产品，意义重大。它是传统脱硝技术的一个高效

补充，不受锅炉燃烧工况的影响，在中小炉窑，尤其是传统脱硝技术无

法满足的领域，如生物质锅炉、冶金行业、全负荷脱硝等，应用前景广阔。

参考文献

[1] 姜树栋 . 利用臭氧及活性分子协同脱除多种污染物的实验及机

理研究 [D]. 杭州 : 浙江大学 ,2010.

[2] 曾 健 华 , 季 彤 . 蔗 渣 锅 炉 脱 硝 技 术 及 运 行 分 析 [J]. 化 工 管

理 ,2015(08).

[3] 刘 志 龙 . 臭 氧 氧 化 法 烟 气 脱 硝 初 步 研 究 [J]. 炼 油 技 术 与 工

程 ,2012(09).

[4] 魏林生 , 周俊虎 , 王智化 , 岑可法 . 臭氧氧化结合化学吸收同时

脱硫脱硝的研究 [J]. 动力工程 ,2006(04).

收稿日期：2018-10-25

作者简介：罗香銮（1978-），女，汉族，本科学历，工程师，研

究方向为环保领域。


